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WERKSNORM

§1

Allgemeine
Bestimmungen

Die Werksnorm von "Wutkowski" Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig basiert auf folgenden europdischen Normen:
PN-EN 572-2 Glas im Bauwesen — Basiserzeugnisse aus Kalk-Natronsilicatglas;

EN 1036-1 Glas im Bauwesen — Silberbeschichtete Floatglasspiegel fiir den Innenbereich;

EN 12150-1 Glas im Bauwesen — Thermisch vorgespanntes Kalknatronsilikat-Sicherheitsglas;

EN 12543-5 Glas im Bauwesen — Glas im Bauwesen - Verbundglas und Verbund-Sicherheitsglas Teil 5: Abmessungen und
Ausfithrung der Kanten;

EN 12543-6 Glas im Bauwesen — Verbundglas und Verbundsicherheitsglas. Teil 6: Aussehen

Die Werksnorm definiert die grundlegenden Parameter der Wutkowski-Produkte sowie deren Qualititsstandards und mogliche
Abweichungen.

§2

Begriffsbestimmungen

Sicherheitsglas fiir Bauzwecke - ein Produkt, das aus einer oder mehreren Glasscheiben so hergestellt ist, dass im Falle eines
Bruchs die Gefahr einer Verletzung von Menschen minimiert wird.

d — Nenndicke des Glases

B, H — Abmessungen der Seiten

@ — Bohrungsdurchmesser

z — Oberfldche des Glases, d. h. das Produkt aus der Breite B und der Linge H

punktuelle Defekte — undurchsichtige Flecken, Blasen und Fremdkérper.

lineare Defekte — Fremdkorper und kleine oder tiefe Kratzer.

undurchsichtige Fehler — erkennbare Fehler im Glas (Einschliisse im Glas oder in der Zwischenschicht).
Blasen — dies sind in der Regel Luftblasen, die im Glas oder in der Zwischenschicht auftreten konnen.
Fremdkérper — alle unerwiinschten Einschliisse, die bei der Herstellung von Glas eingebracht werden.

Risse — scharf abgegrenzte Risse oder Briiche, die das Glas vom Rand her durchziehen.
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§3

Toleranzen fiir vorgespanntes Glas

DICKE

Nenndicken und Dickentoleranzen

Dickentoleranzgrenzen fiir Floatglas

Dicke (mm) Toleranz Dicke (mm) Toleranz
2 +/- 0,2 10 +/- 0,3
3 +/- 0,2 12 +/- 0,3
4 +/- 0,2 15 +/- 0,5
5 +/- 0,2 19 +-1
6 +/- 0,2 25 +-1
8 +/-0,3

Dickenmessung

Die Dicke des Glases ist als Mittelwert der an den Mittelpunkten der vier Seiten vorgenommenen Messungen zu berechnen.

Die Messungen sollten auf 0,01 mm genau vorgenommen und der Durchschnitt auf 0,1 mm aufgerundet werden.
Wenn die einzelnen Messungen auf etwa 0,1 mm gerundet werden, sollten sie ebenfalls innerhalb der
Grenzabweichungen liegen.

ABMESSUNGEN

Breite B und Linge H

Wenn die Abmessungen von Verbundglas oder vorgespanntem Glas in Form von rechteckigen Platten angegeben werden, sollte
die erste Abmessung die Breite B und die zweite Abmessung die Lange H sein, wie in der Abbildung dargestellt:

ITr —>

«—0p —>

«— —>
Die Abmessungen sollten in Millimetern angegeben werden. Jedes Mal} sollte innerhalb der angegebenen

Grenzabweichungen liegen.
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Breitentoleranz, B, und Lingentoleranz, H

Toleranz
Nennseitenmall B oder H Nennglasdicke d < 8 Nennglasdicke d > 8
<1000 +1,0 +1,0
1000 < B oder H <2000 +2,0 +2,0
> 2000 +3,0 +3,0

Uberpriifung der Nennmaf3e und der Rechtwinkligkeit

Die Nennmafe der Breite B und der Lénge H sollten nicht groBer als das beschriebene Rechteck sein, das sich aus einer
Vergrofierung der Nennmafe um die obere Grenzabweichung t ergibt, und nicht kleiner als das beschriebene Rechteck, das
sich aus einer Verkleinerung um die untere Grenzabweichung t ergibt. Die Seiten der beschriebenen Rechtecke sind parallel
zueinander und sollten einen gemeinsamen Mittelpunkt haben. Die Grenzen der Rechteckigkeit sollten umschriebene
Rechtecke sein.

graniczne odchylenia szerokosci B i dtugosci H
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§4

Schleifen von Glaskanten

Schleifen und Polieren von Glaskanten

Trapezschleifen oder Bleistiftschleifen (F-Kante ) - wird mit Diamantscheiben auf vertikalen oder horizontalen Mehrkopf-
Schleifmaschinen oder mit peripheren Diamantscheiben auf einem numerischen Zentrum durchgefiihrt.

- geschliffene Kante - matt geschliffen iiber die gesamte Kante

- polierte Kante - glanzende Kante

- schleif- und Polierwinkel fiir den Bleistiftschliff - Detail A a=45° im Langenbereich 0,3-1,3mm

Trapezformiges Rundschleifen (C-Kante) - wird mit peripheren Diamantscheiben durchgefiihrt.

- geschliffene Kante - matt
- polierte Kante - glanzend
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§5
Offnungen

Aufgrund der Eigenschaften des Glases und des Vorspannverfahrens gibt es bestimmte Einschrédnkungen hinsichtlich der Lage

und des Durchmessers der Offnungen im Glas im Verhiltnis zu seinen Kanten, Ecken und anderen Offnungen.

Anordnung der Offnungen:

Variablen, die die Begrenzung der Anordnung der Offnungen beeinflussen:
d — Nenndicke des Glases

B, H -

Seitenabmessungen @ -

Durchmesser der

Offnung  Anzahl der

Offnungen

Form des Glases

Runde Offnungen (Bohrlécher)

Der Abstand a von der Glaskante zum Rand der Offnung sollte mindestens das Doppelte der Nenndicke der Glasscheibe
2dbetragen
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Der Abstand ¢ der Offnungskante von der Ecke des Glases sollte nicht weniger als 6d betragen.

2d

[ 2d
'
cz6d
Toleranzen fiir Bohrlochdurchmesser
Toleranzen fir Bohrlochdurchmesser

Nenndurchmesser des Bohrloches @ Minimaler Bohrlochdurchmesser

4 mm < ® <20 mm + 1,0 mm

20 mm < ®d <100 mm +2,0mm
@ >100 mm Gemal den Angaben des Herstellers

Toleranz der Bohrlochabstéinde

Die Messungen der Lochpositionen werden in zwei Richtungen im rechten Winkel ( x , y ) vom gleichen Bezugspunkt fiir alle

Locher zur Lochmitte vorgenommen.

F 3
Y
1 F {"}" |
2]
v vy : .'
2
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Abmessungen des Glases Toleranz der Bohrlochabstande
Nennglasdicke d < 12 mm Nennglasdicke d > 12 mm
B oder H < 1000 mm + 1,5 mm + 1,5 mm
1000 mm < B oder H <2000 mm + 2,5 mm + 2,5 mm
B oder H > 2000 mm +3,0 mm +3,0 mm

Anordnung der rechteckigen Offnungen

Der Streifen (a, b) zwischen der rechteckigen Offnung und dem Rand des Glases darf nicht weniger als die Hilfte der GroBe der
Offnung in dieser Richtung betragen.

a>h/2
b>c/2
A B
-
- r._._,_._._._‘:;__\
h
H
A2 .
a X
% 8 °

Die Ecken von rechteckigen Offnungen miissen abgerundet sein. Mindestradius der Abrundung R= 9 mm.
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Fertigungstoleranzen fiir rechteckige Offnungen

Seitenabmessung der Offnung

Toleranz (h, ¢)

h oder ¢

+ 3,0 mm

Toleranz der rechteckigen Offnungen

Die Anordnung der rechteckigen Offnungen wird in zwei Richtungen rechtwinklig zur X- und Y-Achse gemessen, die die
Bezugsachsen (Punkte) zum niichstgelegenen Rand der rechteckigen Offnung darstellen.

Abmessungen des Glases

Toleranz der rechteckigen Offnungen (a, b)

Nennglasdicke d < 12 mm Nennglasdicke d > 12 mm
B oder H <2000 mm +2,5 mm + 3,0 mm
2000 mm < B oder H <3000 mm + 3,0 mm +4,0 mm
B oder H > 3000 mm +4,0 mm + 5,0 mm
§6

Ausschnitte an den Rindern und in den Ecken

Es konnen verschiedene Konfigurationen von Kerben und Ausschnitten vorgenommen werden. Nachstehend finden Sie
allgemeine Regeln fiir die Auslegung und Toleranzen.

Gro6Be der Randausschnitte

Die GroBe der Ausschnitte am Rand darf nicht mehr als ein Drittel der Breite bzw. Hohe der Glasscheibe betragen.

c<B/3
h<H/3

Anordnung der Randausschnitte

Der Abstand zwischen den beiden Randausschnitten (k) muss groBBer oder gleich der Hilfte der Breite des groBeren Ausschnitts

sein.

Als Breite eines Kantenausschnitts gilt das Mal3, das parallel zu der Kante gemessen wird, an der der Ausschnitt angebracht ist.

k>h/2

Der Abstand zwischen dem Randausschnitt und dem Rand der Glasscheibe (j) muss groBer oder gleich der halben Breite des

Ausschnitts sein und darf nicht weniger als 100 mm betragen.

i>h2

Die Innenecken der Aussparungen miissen abgerundet sein. Mindestradius der Abrundung R > 9 mm.
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Ausschnitttoleranzen an Kanten

Die Verteilung der Ausschnitte an der Kante wird in zwei Richtungen rechtwinklig zur X- und Y-Achse gemessen,

die die Bezugsachsen (Punkte) zur nichstgelegenen Ausschnittkante darstellen.

Die Toleranzen fiir die Positionierung der Aussparungen an den Riandern sind in der folgenden Tabelle und Abbildung dargestellt

Abmessungen des Glases Toleranz fiir die Verteilung der Randkerben (a1, a2, as, as, b1, bz, bs, ba)
Nennglasdicke d < 12 mm Nennglasdicke d > 12 mm
B oder H <2000 mm + 2,5 mm + 3,0 mm
2000 mm < B oder H <3000 mm + 3,0 mm +4,0 mm
B oder H > 3000 mm +4,0 mm + 5,0 mm
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Gro6Be der Eckausschnitte

Die GroBe der Eckausschnitte darf nicht mehr als ein Drittel der Breite bzw. Hohe der Glasscheibe betragen
c<B/3
h<H/3

Die Innenecken der Aussparungen miissen abgerundet sein. Mindestradius der Abrundung R > 9 mm.

Toleranzen der Eckausschnitte

Ausschnittseite in mm Toleranz (h, c)

h oder ¢ + 3,0 mm

Toleranzen fiir die Anordnung der Eckausschnitte

Die Verteilung der Eckausschnitte wird in zwei Richtungen rechtwinklig zur X- und Y-Achse gemessen, die die Bezugsachsen

(Punkte) zur nichstgelegenen Ausschnittkante darstellen.

Abmessungen des Glases Toleranz fiir die Anordnung der Randausschnitte (a, b)
Nennglasdicke d < 12 mm Nennglasdicke d > 12 mm
B oder H <2000 mm + 2,5 mm + 3,0 mm
2000 mm < B oder H <3000 mm + 3,0 mm +4,0 mm
B oder H > 3000 mm +4,0 mm + 5,0 mm
11
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§7

Verbundglas

Abmessungen und Grenzwerte der Abweichung

Zuléssige MaBabweichungen von verklebten Einfachverglasungen (nach EN ISO 12543-5) Die NennmalBe fiir Breite und Lange
diirfen die Abweichungsgrenzen (t) fiir die strengen Malle B und H (mm)nicht {iberschreiten oder unterschreiten .

Maftoleranz von Verbundglas in Abhédngigkeit von der Plattendicke

Nenndicke Nenndicke des Verbundglases > 8 mm
Nennmalle L und H < 8§ mm
(mm) Jede Glasscheibe Mindestens eine Glasscheibe mit
mit einer Nenndicke < 10 mm einer Nenndicke von > 10 mm

5000 +3,0 +3,5 45,0
= -2,0 -2,0 -3,5
- 3000 +4,5 +5,0 +6,0
— -2,5 -3,0 -4,0

+5,0 +6,0 +7,0
> 3000 3.0 -4,0 -5,0

Die Grenzwerte fiir die Abweichung der gegossenen Zwischenschichtdicken sind in der folgenden Tabelle aufgefiihrt

Dicke der Zwischenschicht

Grenzwert der Abweichung

<1
>1bis<2
>2bis<3

>3

+0,4
+0,5
+0,6
+0,7

MabBgrenze der Differenz zwischen den Diagonalen

Mafe in Millimetern

Nenndicke des Verbundglases
>8
Mindestens eine Glasscheibe
Nenngrofie Nenndicke
L oder H des Verbundglases Jede Glasscheibe mit der Mindestens eine
<8 mm Nenndicke Glasscheibe mit einer
<10 Nenndicke von > 10
mm
< 2000 6 7 9
<3000 8 9 11
<3000 10 11 13
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Verschiebungen

L, H +t

Die maximale Verschiebung, d, sollte wie in der nachstehenden Tabelle angegeben sein. Die Breite (L) und die Lange (H) sollten
getrennt betrachtet werden.

Nenngrofie Maximal zuliissige Verschiebung
L oder H
d
L,H<1000 1,0
1000 <L, H <2000 15
2000 <L, H <4000 2,0
L,H > 4000 3,0

Punktuelle Defekte im sichtbaren Bereich

Grofle des Defekts
d 0,5<d<1,0 1,0<d<3,0
mm
Mafle der Fiir jedes Maf3 A< 1 I1<A<L2 2<A <8 A>8
Glasscheiben
Anzahl oder Dichte 2 Unbegrenzt; 1 2 1/m2 1,2/m2
der zulissigen Scheiben Allerdings 2 3 1,5/m2 1,8/m2
Defekte 3 ohne 3 4 2/m2 2,4/m2
Scheiben | Anhéufung von 4 5 2,5/m2 3/m2
4 Defekten
Scheiben
>5
Scheiben
ACHTUNG: Eine Defektanhaufung liegt vor, wenn mindestens vier Defekte <200 mm voneinander entfernt sin Dieser
Abstand verringert sich auf 180 mm bei Verbundglas mit drei Scheiben, auf 150 mm bei Verbundglas mit vier Scheiben und
auf 100 mm bei Verbundglas mit fiinf oder mehr Scheiben.

Die Anzahl der zulédssigen Defekte nach der Tabelle ist fiir jede einzelne Zwischenlage, die dicker als 2 mm ist, um eins zu erhéhen
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Lineare Defekte im sichtbaren Bereich

Lineare Defekte im sichtbaren Bereich fiir ungerahmte Kanten

Oberfliche der Scheiben Anzahl der zuliissigen Defekte
m2 mit Léinge > 30 mm *
<5 Unzulassig
5 bis 8 1
>8 2
*Lineare Defekte mit einer Linge von weniger als 30 mm sind akzeptabel

Verbundsicherheitsglas wird in der Regel in Rahmen eingebaut. Wenn das Verbundglas jedoch nicht gerahmt ist, kann die
Einfassung gemaf ISO 12543-5 wie folgt sein

- geschliffene Kanten
- polierte Kanten
- abgeschrigte Kanten

Splitter und Blasen, die nach der in diesem Kapitel beschriebenen Priifmethode kontrolliert werden, sind zuldssig, wenn sie
unauffallig sind. Zwischenschichtdefekte, d. h. Extrusionen und Riickspriinge, sind akzeptabel.

§8

Kennzeichnung des vorgespannten Glases

Gemal EN 12150-1 sollte vorgespanntes Glas deutlich und dauerhaft gekennzeichnet werden.

Die Kennzeichnung sollte Folgendes enthalten:

- Namen oder die Marke des Herstellers

- Normnummer EN 12150-1

Das Fehlen einer Kennzeichnung auf dem Glas muss sich aus den Angaben in der Bestellung oder nach vorheriger
Absprache mit dem Kunden ergeben!

Die Standardkennzeichnung von Wutkowski lautet "EN 12150"

§9
Glasbiegung
Maximale Glasgrofie: 1000 x 2440 mm
Minimale Glasgrofie: 200 x 500 mm
Dicke des Glases: 5—12 mm
Maximaler duflerer Biegeradius: 7000 mm
Kantenbiegen bis zu 1000 mm
Dicke [mm] Mindestmall [mm] Hochstmall [mm] Minimaler Auflenradius [mm]
5-6 450
4,8-10 200 x 500 1000 x 2440 1000
12 1200
14
Wutkowski Sp. z 0.0. ul. Szklanych Doméw 1 Tel: +48 52 33 40 810 sekretariat@wutkowski.com.pl
NIP: 7831694865 89-530 Sliwice Tel. kom: +48 692 989 499 www.wutkowski.com.pl

REGON 302302530
KRS 0000941834



wutkowski -

YOUR PARTNER IN GLASS

W

f;:EEEEEEEEEEEEEEEEEEEE = - EFE:E¥EEEEEEEEE:‘E;5=—:--__
—— o | .
= C - cieciwa | | R
a - odlegtosc od srodka tuku do cigciwy .'
;‘
@ |
= |
o
@y
L
i)
Cieciwa Sehne
Odleglos¢ od srodka tuku do | Abstand von der Mitte des
cieciwy Bogens zur Sehne
R auB} - duBlerer Radius
R inn - innerer Radius
Toleranzen:
¢+ 3 mm
a+2 mm
§ 10
Zulassige Defekte

Bedingungen fiir die Beobachtung und Bewertung von Defekten

Das Glas sollte aufrecht und parallel zur Mattscheibe bei diffusem Tageslicht oder gleichwertigem Licht betrachtet werden. Der

Beobachter sollte sich in einem Abstand von 2 m von dem Glas befinden und es mit dem bloBen Auge senkrecht beobachten

(Mattscheibe befindet sich auf der anderen Seite des Glases).
ZULASSIGE DEFEKTE IN VORGESPANNTEM GLAS

Nr. | Defekt Glasoberflache (z )
z<1,0m2 1,0m2<z<2,0m2 z>2,0m2
1 | Punktformig unzuldssig unzuldssig unzuldssig
e Defekte in
Form von
Fremdkorper
einschliissen
2 | Offene unzuldssig unzuldssig unzuldssig
(geplatzte)
Blasen
3 | Geschlosse Zuldssig 2 Stick in max. |Zuldssig 3 Stick in max. |Zuldssig 5 Stick in max.
ne Blasen Abmessung 2 mm Abmessung 2 mm Abmessung 2mm
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in  Form
Rissen

Lineare Defekte

von

Zulédssig mit einer Gesamtlidnge
von 40 mm und einer Dicke von
bis zu 0,1 mm und einer
maximalen Lange eines einzelnen
Risses von bis zu 15 mm

Einzelne Risse bis zu einer
Lange von 20 mm sind im
Randstreifen zuldssig

Zuldssig mit einer Gesamtlidnge
von 45 mm und einer Dicke von
bis zu 0,1 mm und einer
maximalen Linge eines einzelnen
Risses von bis zu 15 mm

Einzelne Risse bis zu einer
Lénge von 20 mm sind im
Randstreifen zuldssig

Zulédssig mit einer Gesamtlinge
von 50 mm und einer Dicke von
bis zu 01 mm und einer
maximalen Linge eines einzelnen
Risses von bis zu 15 mm

Einzelne Risse bis zu einer
Lange von 20 mm sind im
Randstreifen zuldssig

Kantenfehler

Abgestumpfte Kante - leichte Abplatzungen an der Kante sind zuldssig, sofern sie abgestumpft

sind

Geschliffene Kante (matt) - Absplittern, Unterschliff (glanzende Stellen) - nicht zuléssig
Polierte Kante (glanzend) - matte Stellen, Absplitterungen - nicht zuldssig

Flecken,
Schlieren

Zuléssig, wenn sie bei Tageslicht nicht aus einer Entfernung sichtbar sind, die in einer fiir den

Glastyp geltenden Norm festgelegt ist

Emailfarbe

Die Emailfarbe wird anhand einer gebrannten Emailprobe auf einer bestimmten, vom Empfénger

bestatigten Glasart (Glasdicke, Glashersteller) bestimmt.

VERFORMUNG VON VORGESPANNTEM GLAS

Gesamtkonvexitit und Wellenformverformung von Rollen:

Maximal zuldssige Werte der Gesamtkonvexitit und -welligkeit der Rollen fiir horizontal vorgespanntes Glas:

Glas Maximal zulédssige Verformung
Gesamtkonvexitdt mm/m Riffelung von Rollen mm

Unbeschichtetes Floatglas nach EN-572-1 und EN 572-2 15 0,3

Sonstiges 4,0 0,5
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Objasnienia

1 odksztalcenie do obliczenia catkowite] wypukiosci
2  BlubH, lub diugost przekatnej

3 termicznie hartowane szkio

Gesamtkonvexitét

I

Objasnienia
1 termicznie hartowane szkio

Verformung in Form von Wellenformverformung durch die Rollen
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Erhohter Rand:
Maximal zulédssige Werte der erhdhten Kante fiir die horizontale Hartung:
Glas Glasdicke mm Maximal zuldssiger Wert mm
Unbeschichtetes Floatglas nach EN 572-1 und EN 572-2 3 0,5
4 bis 5 0,4
6 bis 25 0,3
Sonstiges 3 his 19 0,5
/1 2
[ J ] \ 4

Objasnienia

1 liniat

2  podniesienie obrzeza

3 termicznie hartowane szkio

Erhohter Rand

§11

Lackierung von vorgespanntem Glas

Powierzchnia malowana

Powierzchnia bezbarwna

Zuldssige Mingel bei Glas, das in einer der RAL-Farben lackiert ist

Die Farbe der auf der Glasoberfldche aufgebrachten Beschichtungen hiangt von der Dicke des Glases, dem Herstellungsverfahren
und der Zusammensetzung der Glasrohstoffmischung ab. Die Farbe kann je nach Betrachtungswinkel merklich variieren. Die
Glashersteller sind bestrebt, die Prozessparameter und damit die Farbe und den Farbton des Glases so reproduzierbar wie moglich
zu gestalten. Dennoch gibt es bei jedem dieser Verfahren gewisse Wiederholbarkeitstoleranzen, innerhalb derer sich kleine

Abweichungen bei Farbton und Farbe bewegen konnen.
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Aus diesem Grund ist es ratsam, die Gldser einmal fiir den gesamten Raum zu bestellen. Floatglas ist das am haufigsten

verwendete Glas, aber seine Eigenfarbe (leicht griinlich) muss beriicksichtigt werden, die mit zunehmender Dicke des Glases
intensiver wird und den Farbton der aufgetragenen Farbe verédndert.

Aufgrund dieser Abweichungen empfehlen wir, die Farbe anhand eines Musters zu beurteilen, das die gleiche Dicke wie das
bestellte Glas aufweist. Die Emailfarbe wird anhand einer gebrannten Emailprobe auf einer bestimmten, vom Empfanger

bestitigten Glasart (Glasdicke, Glashersteller) bestimmt.

Zulissige Mingel bei Glas, das in einer der RAL-Farben lackiert ist

Defekt Randzone (15 mm breiter Streifen um den Hauptzone (der restliche Teil des
Umfang des Glases) Fensters)

Punktdefekte kleiner oder gleich zuldssig zuldssig

0,5mm *

Punktdefekte groBer als 0,5 mm Zulédssig mit einer maximalen Breite von| Maximal 3 Stiick mit einer Fliche von
3 mm und beliebiger Lénge nicht mehr als 25mmz

Farbreste an den Randern Zulassig fiir Verglasungen, die fiir nicht zutreffend
Rahmen oder Baugruppen bestimmt
sind, nicht zuldssig, wenn die Kante
des fertigen Produkts sichtbar ist.

* Defekte < 0,5 mm (Sternenhimmel, Nadellocher im Email) sind akzeptabel und werden im Allgemeinen nicht als Fehler angesehen

Stellen, an denen die Defekte behoben wurden, sind zuldssig. Ausgebesserte Defekte diirfen aus einer Entfernung von nicht mehr

als 3 m sichtbar sein.

§12

Lagerung und Transport von Glas

Verpackung
Das Glas sollte in Kisten, Kdfigen oder auf Regalen verpackt werden. Kisten und Kéfige sollten aus Holz, Regale aus Metall

gefertigt sein. Alle Metallteile des Stidnders, die direkt mit dem Glas in Berithrung kommen, sollten mit Gummi oder anderem
stoBddmpfenden Material ausgekleidet sein, jede Glasscheibe sollte mit flexiblen Abstandshaltern ausgekleidet sein.
Verglasungen, die auf Gestellen platziert werden, sollten gesichert werden, um Bewegungen zu verhindern. Jede andere Art der

Verpackung ist zulédssig, wenn sie das Glas ebenso gut schiitzt wie die oben beschriebene Methode.

Aufbewahrung
Das Glas sollte in tiberdachten, trockenen, beliifteten und vor Niederschlag geschiitzten Rdumen bei einer Temperatur von nicht

mehr als 40°C gelagert werden, wobei jede Scheibe durch einen flexiblen Abstandshalter getrennt sein sollte. Glas sollte vor
dem Kontakt mit Silikonen, Olen und 6ligen oder fettigen Substanzen geschiitzt werden. Vermeiden Sie es, Glaswaren fiir
langere Zeit nass oder spritzend stehen zu lassen. Wéahrend des Einbaus und des Betriebs sollte das Glas nicht mit Chemikalien
in Berithrung kommen, die eine aggressive Wirkung auf das Glas oder die fiir die Laminierung verwendete Folie haben, wie z.

B. Silikone, Schmiermittel, fettige Chemikalien, Alkohole, Losungsmittel usw.
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Transport

Es ist ratsam, das Glas in einem speziellen Fahrzeug zu transportieren, das fiir diesen Zweck vorgesehen ist. Wenn das Glas vom
Empféanger aus dem Fahrzeug des Lieferanten entladen wird, ist der Empfanger fiir den ordnungsgemiBen Ablauf des Entladens
und etwaige Schiaden verantwortlich. Die Selbstabholung am Produktionsstandort erfolgt auf Risiko des Empfangers.

Reinigung von Glasflichen
Chemisch geidtztes Glas (Satin) und sandgestrahltes Glas - Verschmutzungen sollten nur mit Wasser entfernt werden, es

sollten keine Chemikalien verwendet werden.

Der Hersteller ist nicht verantwortlich fiir die Verwendung von Chemikalien oder Werkzeugen, die die Glasoberflache, die

Sandstrahlbeschichtung, die aufgeklebten Dekorationen oder die Teflonbeschichtung des Spiegels beschadigen.

§13
Beschreibung der Anderungen

1. Paragraph hinzugefiigt: Glasbiegung
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